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Unterscheidungsmerkmal zur Variante 1719066
DISTINGUISHING FEATURE TO VERSION 1719066

Auflagefl ache In
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PASSEND. 711 Loc — JoisT REVISIONS
_ A ‘ - P LTR AENED§EL;wE;$\ON DATE DWN APVD
BESCHRE IBUNG
PROFEIR 116 | ECR-09-001082 13JAN2009 | J.J. |V.S.
24540, 2.45.4,
ballig CUT OFF|CUT OFF Semerkungen:
CONVEX '
— 0.940.3 -— /1\ Kontaktzone geeignet fir einzelnen Cu-Lackdraht@0.355mm/0.236mm siehe Tabelle
17 nach DIN EN ~/ [EC 603717-0-1 oder AWG
SLOT ACCEPTS: SINGLE MAGNET Cu-W IRE ¢90.355mm/0.236mm SEE TABLE
ACCORDING TO DIN EN / [EC 60317-0-1, OR AWG
A ‘ ‘ / 2\ Kennziffer fir Lackdrahtdurchmesser siehe Tabelle
‘ IDENTIFIKATION NO. FOR MAGNET W IRE @ SEE TABLE
wJ | A Kontakf-Kammer siehe Tyco-Zeichnung: 1719063
. \L CONTACT CAVITY ACCORDING TO TYCO DRAW ING: 1719083
!
/ | \ 4 Linsafztemperatur max. 140 °C im Gefriegedl BOT 3471 (CASTROL)
LS \ in vorheriger Absprache mit Tyco-Engineering (nur PN 0-1719065-3)
o ! SUITED FOR APPLICATIONS MAX. 140 °C IN THE TRANSMISSION OIL BOT 341
~ X AFTER PRIOR CONSULTATION W ITH TYCO ENGINEERING (ONLY PN 0-1719065-3)
[~
‘ AEWDWW@H@P Kammerabstand
— ‘ RECOMENDED DISTANCE BETWEEN CONTACT CAVITIES
W | ﬁ A Bel der Assemblage wird die Auflagestrebe abgefrennt
‘ DURING ASSEMBLY W IRE TRIMM SUPPORT W ILL BE CUT OFF
' L ‘ A Konftakfierbereich der BUgelfeder

Paarung mit Kontaktkammer
MATCHING W ITH CONTACT CAVITY
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SPRING CONTACT AREA

S/C PrifmaR
SIGNIFTCANT CHARACTERISTIC DIMENSION

Max. zul dssige Kraft zur Konfakfbest dckung: 100£10N
MAX. FORCE ALLOWED FOR TERMINATING:

ﬁ Eine thermische Weiterverarbeitung des Stanzgitfers
kann zur Verfl Gchfigung des Anlaufschutzes fihren.
Ogerfl dche geschlossen, frei von Kratzern und porenfrei.

SUBSEQUENT THERMAL PROCESSING OF THE LEADFRAME
MAY EVAPORATE THE ANTI TARNISH TREATMENT.
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172\ Messfl dche Schichtdicke Galvanik
MEASURING AREA PLATING THICKNESS

I SURFACE COHESIVE, FREE OF SCRATCHES AND PORES

10 Die Schneidklemmzone ist durch geeignefe Aufwicklung des
Lackdrahtes von Spannungen und Bewegungen zu Enflasten

INSULATION DISPLACEMENT TERMINATION

W ITH SUITABLE COILING OF MAGNET W IRE FROM ANY

TENSTONS AND MOVEMENTS

QN
A 1103 |a s " ID-NO.:| Draht/W IRE | AWG | TE ORDER NO.
- W‘ é /11N @ '/ @0.355mm 27 0-1719065-3
| —Konfakfierungsfl ache fdr die Konfakifeder 5 @QﬂQ}@mm | 7-1719065-3
for Werksftoff CuNiSI: Beschichtung / N\
Y Vorprodukt Stanzgifter mit Anlaufschutz: 12
' Schichfdicke Ag: 2.5 pm-4.0 um B
, | Unterschicht Ni: 1.0 m-2.25 um Serie 2-1719065-3 CUNIS EET i
. Konfaktier- | min.2 |_ Oberfl dchenrauhigkeit: Ra <= 0.3 m : DM
fl ache -
, , Z2.,5-L,0um Ag over
B , CONTACT AREA FOR THE CONTACT SPRING Serje 0-1719065-3 CUNIS] ,
| [U%JTA[ﬁiggg A=A (onfakt Miffe FOR MATERIAL CUNiSi: PLATING OF PRELIMINARY 1.25-2.5pm Ni
CENTERLINE OF CONTACT PART LEADFRAME W ITH ANTI TARNISH TREATMENT
| . ; PLATING Ag: 2.5um-4.0um Sepie 17190452 CUNGS Co guan N
Contakt muss auf Kammerkante UNDERLATED W ITH Ni: 1.0 pm-2.25 pm
A host Ockt werden SURFACE ROUGHNESS: Ra <= 0.3 um
I At 17100 @ N Cl o [
[UNTA[T MUST BE pUS‘T‘UNED pmuw T T O C OV o1 DIEERVAAS TN
. | AT THE CAVITY BLOCK
— 3 | min.12.8 - Tt URDER NO. MATERTAL SURFACE
A R SR A g e [op - OBAUGZ005 [ 2 o Elettronics A¥P Gnoi
COILED ON PLASTIC-REEL DI SRSIETEL, U D I CHE OSSEP7005 Tyco Electronics 0 L6t Bencheim
S N [ S g gewickelf auf Kunsfstoff-Rolle DIMENS [ONS TOLERANCES UNLESS R.Hrub
LM MASSE INHE I TEN: OTHERWISE SPECIFIED: APVD — | NAME
i A mm NACH BN 16501130 e MAG-MATE TERMINAL
= B e = ROOYIBL ) W ITH CONTACT SPRING
E = E@ é Etg i APPLICATION SPEC [Xp56j
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GLES/W INKELN. #1° 14-16778"7 ZE ICHNUNGS -NR. NUR FUER
@[ E @[ MATER AL FIN I SH/OBERFLAECHE /FARBE évEEW\‘G[:TT B A 2 00779 ©:W7/‘9065 -
see fable see fable [FysTouer praW ING /KUNDENZEICHNUNG |widsrads- 1 lor 1 w1 | 6

AMP 1471-9 REV 31IMAR2000

Pro/ENGINEER DRAW ING




@Iasﬂ U

KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.
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