NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

~ug réservons la drolt d’apporter toute modilication jusde utite.
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o TITRE TITLE
prise droite a platine flange mount straight
a souder jack solder type o
CABLE .141 CABLE .14 Série TNC_18
NORMALISATION : SPECIFICATIONS
IEC i MIL
CECC
CABLES K52-M17/130 RG 402 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. cacact. 50 Nominal imp. Catégorie climatique : - §5°4 /105°(C Climatic range
Fréq, durilisaz.  : U-18 GHZ Freq. range O Axisle svont
R.OS. . 1,20 maxi VWA, Tenue { g :::l;:‘m } In. cont.
. cont. 1 ho I
Tension tenus : 1500 V.eff; Froaf, voitage e O immobil. totsie moxan
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Aevétement c. maesse : passivé Masse plating : passivated
Revétement corps passive Budy plating : passivated
Revét. cont. cent, or Inner contact : aold
[ Partie métallique acier inox metsiic parts : stainless steel:
Partie métal, élast. . bronze metdlic resilient parts  © hronze
Isolant PTFE Insulator - PTFE .
Joint Silicone Gasket : silicon
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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

143.273.700 |

1.1 Dénuder 1'ame

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Evaburer

)
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Lome de scielarg ()
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calibre 55'4-58;

|®

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
with a scalpel .

1.3 Remove burrs

@

2.1 Souder le contact
central

ATTENTION 3 la cote de
0,5 mm

Cale de réclage 63

Souder

Serrer le cable
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Hentoae de soud ure4d
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2.1 Solder the centre
contact

Give attention to
£ize of 0,5 mm

®

3.1 Nettoyer le cable a la
toile abrasive

3.2 Visser le positionneur
en butée sur le manchon

N

a souder

3.3 Monter le cable en butég
sur le positionneur.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide (de pré-

férence en mettant 3 anneauy
de 0,5 mm de soudure).

Serrer le cable Cable en bu?’eé

€

~—

3.1 Clean the cable with
abrasive material

3.2 -Screw on the positio-
ner, which shall abut
against the soclder sleeve

3.3 Mount the cable,
abuting against the
positioner

3.4 Solder the sleeve
on the semi rigid cable

(it is recommended to
solder 'with 3 0,5 mm
solder joints),
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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

[R 143.273.700

4.1 Araser le digélectrique
au niveau du cuivre
du semi-rigide

J

4.1 Cut dielectic
Flush with copper of

semi-rigid cable.

[

fFraise 37

®

5.1 Monter l'entretoise
sur le manchon.

5.2 Monter le connecteur
sur le manchon et bloquer

.a 1'aide de la clé

dynamométrigue 102,
Couple de blocage
200 cmN.

i3]

®

5.1 Mount the distance
piece on the sleeve

5.2 Mount the connector
ot the sleeve and lock
it. :

Enlrelbise

Recommended

tightening : 200 cmN

QUTILLAGE RECOMMANDE

Ces rensaignemants sont dot.

- Pince a souder 250 W

- Soudure étain 180°C (§ 0,5 mm)
- Scie d'horloger ép. 0,35 mm )
- Teile abrasive pour décapage du cable.

- Cale de réglage, réf. 63
- Positionneur 133
- Calibre 55458

- Montage de positionnement 129

- Scalpel de dénudage 110
- Fraise 97

- Montage de soudure, réf. 10

TROUSSE DE CABLAGE R 282 122

RECOMMENDED TOOLS

Soldering tool. 250 W. :
Tin solder 180°C (@ 0,5 mm)
Clock maker's saw 0,35 mm thick
Abrasive material for cable cleaning
Adjustment block réf. 63
Positioner 133

Gauge 55+58

Set up for positioning 129
Scalpel for stripping off 110
Milling cutter 97

Set up for soldering réf. 10

TOOL KIT R 282 122
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KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.



mailto:org@eplast1.ru

