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EINSTELL-VERFAHREN CALIBRATION PROCEDURE DE \‘\
\,
AN
(HANDPRESSKRAFT) PROCEDURE CALIBRAGE // N
(HANDLE FORCE)

. Die Presskraft sollte auf (siche
spezifikation) min. Eingestellt
werden.

2. Falls eine Neueinstellung shown. point indiqué. 69 00 8_ 1 1 2 1
:;f(gieiﬁgefﬁ;ng des Einstell- 2. Should adjustment be necessary 2. Déroulement du réglage:
rades entfernen, die Imbus- then: a) Défa_ire les deux ﬂa_sques
schraube mit Hilfe eines 2 a) Remove adjuster cover (if plastiques, oter la vis de . I
mm Imbusschliissel 16sen. fitted) and loosen and loosen blocage avec une clé¢ ALEN HANDZANGE HANDTOOL PINCE MANUELLE
b) Mit einem Schraubendreher and remove allen grub screw de 2 mm. BESCHREIBUNG DESCRIPTION DESCRIPTION
das Einstellrad auf die using a 2mm AF allen wrench. b) Utiliser un tournevis pour ) o ] )
nichst hohere Position b) Using a screwdriver turn the ajuster la roue sur un autre Parallel Aktion Krimp Handzange mit Parallel action handtool with die set for P}nc&{ a dcplacc@&fnt paralléle avec kit
drehen (Die ungerade Zahlen numbered adjustment wheel to numéro. Verpresseinsiitz fiir den Telecom plug. Telecom plug. d’outilage pour télécom plug.
sind im Uhrzeigersinn the next highest number. Attention: les numéros impairs
angeor(cilnetijiie g.erad§n ) NB: The uneven numbers are in a sont positionnés dans le sens HAUPTMERKMALE FEATURES CARACTERISTIQUES
gegen den URrzeigersinn). clockwise direction and the des aiguilles d’une montre, i
c) Imbusschrau(li)c w1c<;llcr even numbers anticlockwise. les numéros pairs dans le 1. Verpresst den Molex Stecker 90075 1. gezmmates Molex Connector 90075 L. ]I\{/[z;clzirdge(%;r;l::j connecteurs
einsetzen und anziehen. i 6x4. x4, .
d) Die Anzuwendende Kraft e.g. Assuming the tool is set at No. sens lnverse: ) x
iiberpriifen und bei Bedarf 5 then to increase the pre-load Pour ::ell;lep;i:r 581 12 é)ruuz:iesseesrlé1 . 2. Entwickelt fiir Prototypen erstellung, 2. Designed for prototype; small batch 2. Désignée pour prototype, petite
Schritt 2 wiederholen. ;‘i;“p‘:)’:‘iﬁ:xf]ii’cl];‘:::dus‘tgr‘n; wﬁmcr o r(;fc da rln)s e sens 4 Kleinen Stiickzahlen und Reparatur and field repair applications. production et travaux de mainte
e) Die Abdeckung des S S . s X ikati . nance.
) Finstellrades \x;gieder tapped hole. Ifit is necessary hf)ralrejusqu au cran 6. Sile Applikationen 3. Replacement die set:
fsetzen. to move to the 7th position, réglage n cst pas suffisant . insitze: _ 69008-1126. 3. Replacement kit d’outillage:
auisetzen then the wheel should be turned pour passer a 7, tourner la 3. lffszaﬁu Verpresseinsitze: 69008 69008-1126.
3. Wenn die Justierungen und die anticlockwise until the 7th roue (’ians le sens inverse ’ 4. Extra Die sets available:
unten stehenden Vorgaben position is over the tapped hole. Jusqu-au Cfa“.7» 4. Extra Verpresseinsitze verfigbar: 90075-4x4:  69008-1125 4. Kit d’outillage diponibles:
eingehalten werden, hat die ¢) Refit allen grub screw and ¢) Resserrer la vis de blocage. 90075-4x4:  69008-1125 90075-8x8:  69008-1129 90075-4x4:  69008-1125
Handz_ange eine Lebensdauer tighten. d) Remonter les 2 flasques. 90075-8x8:  69008-1129 90075-6x6:  69008-1127 90075-8x8:  69008-1129
von mmdcst.cns 50000 Ver- ] d) Re-check operating forces as in 3. Si le réglage est au maximum, et 90075-6x6:  69008-1127 90075-6x6:  69008-1127
presszyklen; danach sollte die 1, and repeat step 2, if neces- si la force est inférieure & la
sary. spécification, la pince doit étre
4 2 3 ¢) Refit adjuster cover (if fitted). changée. (durée de vie donnée SPECIFICATION SPECIFICATION
pour environ 50000 cycles). SPEZIFIKATION Size: 200mm x 150mm x 50mm
) Taille: 200mm x 150mm x 50mm
© 1 3. If adjuster is at maximum and Mafe: 200mm x 150mm x 50mm .
13 operating force measurement is Weight:  0.5kg Poids: 0,5kg
:; below that as specified, then the Gewicht:  0,5kg
tool has completed its useful NOTE:  Other Die Sets are available . U
) 19" working life i.e. minimum 50,000 NOTE:  Andere {0 fi this Pistol (87031, NOTE:  Autres kits d"outillages pour
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Drehen Sie das Einstellrad im Uhrzeigersinn oder
gegen den Uhrzeigersinn, zur korrekten Einstel-
lung der Verpresshohe

Rotate wheel clockwise or anti-clockwise to obtain
correct termination height.

1. Operating force should be set to
(see specification) min. at point

crimp cycles, and the tool should
be replaced.

. La force d’utilisation doit étre
réglée a (voir spécification) au

Verpresseinsatze fiir die
Stecker (87031, 87281,
87522 & 95043)

Verpress Spezifikation
(siehe auch die Produkt Spezifikation
90075)

vl

87281, 87522 & 95043).

Crimp Specification
(see also product specification 90075)

cette pince (87031, 87281,

87522 & 95043).

Spécifications de sertissage
(voir aussi les spécifications des
produits 90075)

Die Presskraft sollte auf
I I Handle operating force 17.5+2.5kg
La force d’utilisation

(38,5 = 5,51bs)

Tourner dans le sens horaire ou anti-horaire pour
obtenir la bonne hauteur de sertissage.
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VERARBEITUNGS-
ANLEITUNG

. Einfiihren des Abisolierten Kabel in

den Plug.

Einfiiren des Steckers mit dem Kabel
in die Handzange.

. Den Stecker bis zum Endanschlag in

das Verpresswerkzeug infiihren, das
Verpresswerkzeug tiber den
Ratschen Endpunkt mit den
Handgriffen zusammendriicken bis
es vollig geschlossen ist.

. Handgriffe los lassen.

. Den Angeschlagenen Kabelbaum aus

dem Werkzeug entfernmen.

WARTUNGS- UND
PFLEGEANLEITUNG

. Die 5 Schrauben von der Abdeckung

entfernen.

. Die Plastikabdeckung vom

Metallrahmen durch Auseinander-
ziehen entfernen..

. Werkzeug séubern, Schmutzund

Materialreste entfernen.

. Alle beweglichen Teile mit SAE 20

O1 (oder gleichwertigem) leicht
eindlen.

. Beide Federn auf Beschéddigung oder

Abnutzung untersuchen und wenn
notig ersetzen.

14

w

>

4

OPERATION PROCEDURE

. Push stripped cable into plug.

Slide connector assemly into
handtool.

Push connector fully forward into the
tool so the end stop can be felt, then
operate handtool lever until handles
are fully closed and ratchet release
actuates.

Release handles.

Gently pull assembly from die set.
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MAINTENANCE
PROCEDURE

. Remove the 5 cover screws.

Remove plastic handles from metal
tool frame by pulling apart.

. Clean and remove all foreign matter.

. Lightly oil all moving parts using

SAE 20 oil or equivalent.

Inspect both springs for any signs of
damage or deterioration and replace
if necessary.
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UTILISATION

. Introduire le cable d’nudé dans le
connecteur.

Introduire le connecteur dans Ila
pince.

. Maintenir le cable en pression dans la
machoire et presser le levier du
pistolet a fond.

Relacher la pince.

. Retirer le connecter de la pince.

MAINTENANCE

. Défaire les 5 vis de fixation du
carter.

Désolidariser les 2 flasques
plastiques du pistolet.

. Essuyer et enlever toute matiére
étrangere.

Huiler les piéces en mouvement
avec de I‘huile SAE 20.

. Vérifier le bon état des 2 ressorts,
sinon les remplacer.

Wenn sich dei Handzange verklemmt wahrend dem
Verpressvorgang, drucken Sie diesen schmallen
Hebel hier zum entriegeln.

I hand tool jams during operation push the small
lever here.

En cas de blocage de la pince pendant le sertissage,
Ia débloguer en poussant le levicr.

EMPFOHLENE
ERSATZTEILE
PARALLELHUB-
HANDZANGE SERIE
69008

69008-0972

SPARE PARTS
RECOMMENDATION
PARALLEL ACTION

HAND TOOLS

69008 SERIES

PIECES DETACHEES A
APPROVISIONNER POUR
LA MAINTENANCE DU
CORPS DE PINCE SERIE
69008

69008-0970
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63008-0971
BESCHREIBUNG DESCRIPTION DESCRIPTION
69008-0970 Hauptfeder Main spring Ressort de rappel
69008-0971 Sperradfeder Ratchet spring Ressort cliquet
69008-0972 Justierrad Adjuster wheel Roue de réglage
WARNUNG WARNING ATTENTION

Nicht zue Produktion von hohen Styiickzahlen
geeignet, diese Handzange ist nur fiir kleinere
Stiickzahlen entwickelt.

Bitte setzen Sie sich mit dem Molex
kundenservice in Verbindung, fiir eine
Werkzeug wenn Sie hohere Stiickzahlen
Produzieren.

Bitte darauf achten, das kein Ol oder Fett mit
dem Kontakt in Beriihrung.

Due to the high force required to terminate, this
tool is designed for very low quantity usage.

Please contact Molex Customer Service if a
large production assembly tool is required.

Do not allow any oil or grease to come into
contact with the connector.

Les éfforts de raccordement étant trés
important, cet outil n‘est destiné que pour de
trés faibles quantité.

Contacter MOLEX SERVICE CLIENT pour
des volumes importants.

Ne jamais mettre d*huile ou graisse dans les
outils de raccordement.




@Iasﬂ U

KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.
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