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MATERIALS 
1. INSULATION SLEEVE: Heat-shrinkable, transparent blue, radiation cross-linked modified  
    polyvinylidene fluoride. 
2. MELTABLE LINER: Modified thermoplastic. 
3. INTEGRAL MULTI-WIRE SEAL: Modified thermoplastic. Color: blue. 
4. SEPARATE MULTI-WIRE SEAL: Modified thermoplastic. Color: blue. 
 
APPLICATION 
1. This part is designed to provide an immersion resistant seal on in-line splices made with wires having  
    insulations rated for at least 135°C. 
2. Part will seal assemblies which require insertion of not more than two wires per hole of the  
     multi-hole inserts. 
3. For assembly technique, see Installation Procedure on sheet 2.  
4. For other sizes of similar usage, see Devices Specification Drawings D-436-39 and D-436-40. 
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This procedure describes the method to be used to install Raychem Devices Sealing Sleeve D-436-41 
to obtain immersion resistant multi-wire crimped in-line splices. 
 
 
INSTALLATION PROCEDURE 
 
1. Pass the wires to be attached to one barrel through the holes in the separate multi-wire seal being 

careful to avoid twisting. Crimp into barrel. 
2. Pass the wires to be attached to the other barrel through the sleeve from the multi-hole insert end. 
3. Slide the sleeve far enough onto the wires to permit the completion of splice. 
4. Complete splice, again being careful to keep wires untwisted between the crimped splicer and the 

multi-hole seals or the sleeve cannot be positioned properly. 
5. Position the separate insert as close as possible to the crimp splicer. Hold the insert in place by 

squeezing the wires directly behind it and slide the sealing sleeve over the assembly so that the 
separate insert is completely inside the outer sleeve. 

6. Apply heat to the assembly as follows: 
a) Use a Raychem Thermogun, Model 500A, equipped with a Raychem Reflector, TG-12, 

adjusted to give a heat of 650 – 750°F. 
b) Place the sleeve in the heat so that the “separate” insert is centered in the air-stream. Apply 

heat until insert has melted and flowed axially along the wires. 
c) Work the heat across sleeve causing liner to melt and flow, then concentrate heat on the 

second multi-wire insert until it, also, melts and flows. 
d) The time required is largely dependent upon the temperature of the air-stream and the mass of 

the wire bundle being encapsulated. 
 
 



 

 
 

Компания «ЭлектроПласт» предлагает заключение долгосрочных отношений при 
поставках импортных электронных компонентов на взаимовыгодных условиях! 

 
Наши преимущества: 

 Оперативные поставки широкого спектра электронных компонентов отечественного и 
импортного производства напрямую от производителей и с крупнейших мировых 
складов; 

  Поставка более 17-ти миллионов наименований электронных компонентов; 

 Поставка сложных, дефицитных, либо снятых с производства позиций; 

 Оперативные сроки поставки под заказ (от 5 рабочих дней); 

 Экспресс доставка в любую точку России; 

 Техническая поддержка проекта, помощь в подборе аналогов, поставка прототипов; 

 Система менеджмента качества сертифицирована по Международному стандарту ISO 
9001; 

 Лицензия ФСБ на осуществление работ с использованием сведений, составляющих 
государственную тайну; 

 Поставка специализированных компонентов (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil, 
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq, 
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics и др.); 
 

Помимо этого, одним из направлений компании «ЭлектроПласт» является направление 
«Источники питания». Мы предлагаем Вам помощь Конструкторского отдела: 

 Подбор оптимального решения, техническое обоснование при выборе компонента; 

 Подбор аналогов; 

 Консультации по применению компонента; 

 Поставка образцов и прототипов; 

 Техническая поддержка проекта; 

 Защита от снятия компонента с производства. 
 
 
 

 
 

Как с нами связаться 

Телефон: 8 (812) 309 58 32 (многоканальный)  
Факс: 8 (812) 320-02-42  
Электронная почта: org@eplast1.ru  

Адрес: 198099, г. Санкт-Петербург, ул. Калинина, 

дом 2, корпус 4, литера А.  
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