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Part No.
5250229-84

5250229-63

5250229-42

5250229 -21

HP
84

63

42

21

A
17.00” (431.8)

12.80” (325.8)

8.60” (218.4)

4.40” (11.8)

Adapter Plates (Z-Rail Type)

Part No.

AS1/2

(Pkg of 2)

Description

Adapter plate for mounting DIN connectors directly

onto subrack, 84 tapped holes (2.5mm x 4.5mm pitch)

To be used without backplane

Insulation  Strips
Mounted between backplane and rear extrusion

Part No.

5250998-84

HP

84

Width

17.00” (431.8mm) Insulation Strip

5250998

Nut  Strips
Threaded mounting holes spaced at 0.2” centers slide into extrusion grooves, can be used 

to anchor panels, cards or other components.  Used on front & rear extrusions on all Vector DIN based metric subracks.

Part No.

5250268-84

5250268-63

5250268-42

5250268-21

HP

84

63

42

21

Width

17” (431.8mm)

12.8” (325.1mm)

8.6” (218.4mm)

4.4” (111.8mm)

Nut Strip

5250268-84 or

5700202

Rear Extrusion

5250238

Adapter Plate

Extrusions

Part No.
5250236-84

5250236-63

5250236-42

5250236-21

HP
84

63

42

21

A
17.00” (431.8)

12.80” (325.8)

8.60” (218.4)

4.40” (11.8)

Part No.
5250237-84

5250237-63

5250237-42

5250237-21

HP
84

63

42

21

A
17.00” (431.8)

12.80” (325.8)

8.60” (218.4)

4.40” (11.8)

Part No.
5250238-84

5250238-63

5250238-42

5250238-21

HP
84

63

42

21

A
17.00” (431.8)

12.80” (325.8)

8.60” (218.4)

4.40” (11.8)

Front

Rear

Rear Center

All extrusions available in any length

Pack of 12 8-32 screws, P/N HD94

Pack of 12 8-32 screws, P/N HD94

Pack of 12 8-32 screws, P/N HD94

Pack of 12 8-32 screws, P/N HD94

Non EMC DIN-Based VectorPaktmSubracks
Rack Components 

& Accessories
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17.000- .010
+.000

83 EQ SP @ .200 =16.600.200

.834

.197

.960

3.400 3.400 3.000 3.400 3.400
6 x .120

TAP M2.5 x 0.45-6H
84 PL.

  SOLD IN 17.000" LENGTH TO BE CUT TO SIZE  
                  VECTOR P/N # AS1/2 (pkg of 2)
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 3. REMOVE ALL BURRS & SHARP EDGES
 2. FINISH: ZINC PLATE PER ASTM-B-633, CLASS 3, TYPE I 
 1. MAT'L: STEEL, COLD ROLLED, 16 GA.
     
NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/13/09

5700201

                        

VME CARD CAGE



16.970

83 EQ SP @ .200 = 16.600.185±.015

.400

.200±.010

.125
84 HOLES

  SOLD IN 16.970" LENGTH TO BE CUT TO SIZE  
                   VECTOR P/N # 5250998-84  
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 2. INSPECTION: ACCEPTABLE UP TO .040 THK.
 1. MAT'L: PP VINYL SHEET, .026 TO .033 THK.,
     (COLOR : BLACK), P/N 99400003

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/12/09

5210208

INC ECO 3213 & REDRAWN 08/13/86

C1 INC ECO 3873 08/13/90

VME CARD CAGE
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 6. DASH NOS. INDICATE RACK SPACE IN "HP" UNITS (HOLE PITCH OF .200)
 5. DEGREASE & SEAL CUT ENDS
 4. MAKE FROM P/N # 5700202
 3. REMOVE ALL BURRS & SHARP EDGES 
 2. FINISH: ZINC PLATE PER ASTM-B-633, CLASS 3, TYPE I
 1. MAT'L: STEEL, COLD ROLLED, 16 GA.(.0598) (REF.)

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/09/09

5250268
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D

C

B

AA

B

C

D

12345678

8 7 6 5 4 3 2 1

PROPRIETARY AND CONFIDENTIAL

DIMENSIONS ARE IN INCHES
TOLERANCES:
FRACTIONAL
ANGULAR: .5
TWO PLACE DECIMAL    .XX
THREE PLACE DECIMAL  .005
INTERPRET GEOMETRIC
TOLERANCING PER:

MATERIAL

FINISH

 1 
 6 

DRAWN

CHECKED

ENG APPR.

MFG APPR.

Q.A.

THIRD ANGLE PROJECTION

DATENAME

SIZE

B
DWG.  NO. REV

WEIGHT: SCALE: 1:1

REVISIONS

REV. DESCRIPTION DATE APPROVEDZONE

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED:

E

D

EXTRUSION FRONT

SHEET 1 OF 1DO NOT SCALE DRAWING

ALL

 

   11115 VANOWEN ST.,
   NORTH HOLLYWOOD,
   CA  91605

THE INFORMATION CONTAINED IN THIS
DRAWING IS THE SOLE PROPERTY OF
VECTOR ELECTRONICS & TECH., INC.  ANY 
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 7. DASH NO(S). INDICATE RACK SPACE IN "HP" UNITS (HOLE PITCH OF .200)
 6. FINISH: SATIN ETCH, 7 MIN., CHEM FILM, CLEAR, CLASS 1A, IAW MIL-C-5541
 5. DEGREASE
 4. REMOVE ALL BURS & SHARP EDGES
 3. FINE GRAIN FINISH ON SURFACES INDICATED (3 PL.)
 2. ENDS TO BE SQUARE WITHIN: .0025 PER INCH OF WIDTH
 1. MAT'L: MAKE FROM P/N # 5280233

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/12/09

5250236

FULL SIZE CAGES & DIVIDER KITS

INCORP ECO 4061 & 4040 02/02/93

E ECO 4282, ADD 5250236A 06/21/95
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 7. DASH NO(S). INDICATE RACK SPACE IN "HP" UNITS (HOLE PITCH OF .200)
 6. FINISH: SATIN ETCH, 7 MIN., CHEM FILM, CLEAR, CLASS 1A, IAW MIL-C-5541
 5. DEGREASE
 4. REMOVE ALL BURS & SHARP EDGES
 3. FINE GRAIN FINISH ON SURFACES INDICATED ONLY
 2. ENDS TO BE SQUARE WITHIN: .0025 PER INCH OF WIDTH
 1. MAT'L: MAKE FROM P/N # 5280234

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/12/09

5250238

VME CARD CAGE

INCORP ECO 3157 05/20/86
C ECO 4283, ADD 5250238A 06/21/95

A PROD. REL. 05/01/86
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 7. DASH NO(S). INDICATE RACK SPACE IN "HP" UNITS (HOLE PITCH OF .200)
 6. FINISH: SATIN ETCH, 7 MIN., CHEM FILM, CLEAR, CLASS 1A, IAW MIL-C-5541
 5. DEGREASE
 4. REMOVE ALL BURS & SHARP EDGES
 3. FINE GRAIN FINISH ON SURFACES INDICATED (3 PL.)
 2. ENDS TO BE SQUARE WITHIN: .0025 PER INCH OF WIDTH
 1. MAT'L: MAKE FROM P/N # 5280220

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/12/09

5250237

VME CARD CAGE

REVISED & REDRAWN, ECO 3156 05/20/86
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 7. DASH NO(S). INDICATE RACK SPACE IN "HP" UNITS (HOLE PITCH OF .200)
 6. FINISH: SATIN ETCH, 7 MIN., CHEM FILM, CLEAR, CLASS 1A, IAW MIL-C-5541
 5. DEGREASE
 4. REMOVE ALL BURS & SHARP EDGES
 3. FINE GRAIN FINISH ON SURFACES INDICATED (3 PL.)
 2. ENDS TO BE SQUARE WITHIN: .0025 PER INCH OF WIDTH
 1. MAT'L: MAKE FROM P/N # 5280220

NOTES: UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.

TRUSHAR 01/12/09

5250229

VME CARD CAGE

REVISED & REDRAWN        



 

 
 

Компания «ЭлектроПласт» предлагает заключение долгосрочных отношений при 
поставках импортных электронных компонентов на взаимовыгодных условиях! 

 
Наши преимущества: 

 Оперативные поставки широкого спектра электронных компонентов отечественного и 
импортного производства напрямую от производителей и с крупнейших мировых 
складов; 

  Поставка более 17-ти миллионов наименований электронных компонентов; 

 Поставка сложных, дефицитных, либо снятых с производства позиций; 

 Оперативные сроки поставки под заказ (от 5 рабочих дней); 

 Экспресс доставка в любую точку России; 

 Техническая поддержка проекта, помощь в подборе аналогов, поставка прототипов; 

 Система менеджмента качества сертифицирована по Международному стандарту ISO 
9001; 

 Лицензия ФСБ на осуществление работ с использованием сведений, составляющих 
государственную тайну; 

 Поставка специализированных компонентов (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil, 
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq, 
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics и др.); 
 

Помимо этого, одним из направлений компании «ЭлектроПласт» является направление 
«Источники питания». Мы предлагаем Вам помощь Конструкторского отдела: 

 Подбор оптимального решения, техническое обоснование при выборе компонента; 

 Подбор аналогов; 

 Консультации по применению компонента; 

 Поставка образцов и прототипов; 

 Техническая поддержка проекта; 

 Защита от снятия компонента с производства. 
 
 
 

 
 

Как с нами связаться 

Телефон: 8 (812) 309 58 32 (многоканальный)  
Факс: 8 (812) 320-02-42  
Электронная почта: org@eplast1.ru  

Адрес: 198099, г. Санкт-Петербург, ул. Калинина, 

дом 2, корпус 4, литера А.  
 

mailto:org@eplast1.ru

