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) I ' NOTICE DE CONTROLE CLIP SERTI St I
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( ) COTE DONNEE A TITRE INDICATIF NOTICE DE CONTROLE DIMENSIONNEL
(:::> NON SOUMIS A MSP (POUR INFO SUR ENCOMBREMENT PIECE)
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ECHELLE 5.000 FLEXION VERS LE HAUT A A SUR LE DESSIN DU CLIP. 4| — - N
DEFORMATION ADMISE ; ! ~
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ETIQUETTES LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESUREF APRES
D’ IDENTIF ICATION - MEISURER L’EFFORT D’ INSERTION DU CALIBRE A LA PREMIERE INSERTION (CLIP NEUF {0 SECONDES D’APPLICATION DE L’EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU
NON DEGRAISSE). SANCTION : EFFORT DiNSERTION : 20N MAXI "PARAMETRES DE SERTISSAGE" EFFORT APPLIQUE SUIVANT L’AXE DU CLIP;
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OUTILLAGE DE DEMONTAGE CLIPS

Etiquettes—
GALTA R : | |
ef TYCO Electronics: 1544107-1 | seee
POUR CLIPS MAX! FUSE DANS MODULE PORTE CLIPS 2 VOIES Ref: P8010088707 :
NOTICE D’'UTILISATION : SE REFERER AU PLAN DE CONTROLE 0593 R 001
B 535 N

P7910179275) 7703497313 Funicroallié 8 180 [ Pré-¢tamage / /
Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Couleur Condition
Sous-Ens. ' / Norme /
Ensemble Porfe fusible unitoire Moxi Fuse Masse /
CLIP 8mm MAX! FUSE CAPACITE 3 a 6 mm2 dessine 1o 2216/94

C |

(pour languettes de 0.8mm) Par  N.Gueritee
Etudes Quaiite —E—@
@ PRONER COMATEL JD DC T°|~t0.1:t20
B DIVISION INDUSTRIELLE ;
Devis Echelle
‘ Chapareilfan 38530 PONTCHARRA Y \ ///
e - 4 L SRA| | esoram | F Tel: (16) 76 45 34 3¢ Fax: 76 4528 21 | 0593 C 010 e
Neture de fo Medification N©° Avis Modif. Etude Qualite] Dessine Date ind. Reproduction et diffusion interdites sans auterisatiorn 0

Property of Tyco Electronics Corporation, Sep 3 2004
CUSTOMER DRWG: 1544107 REV: F PG 1 OF 1




@Iasﬂ U

KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.
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