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TITRE TITLE . ]
.085 SEMI RIGID CABLE
FICHE DROITE A SOUDER SUR STRAIGHT PLUG 127 052 001
SEMI RIGIDE .085 SOLDER TYPE Série " SMA 2.0
NORMALISATION SPECIFICATIONS
IEC MiL
CECC
CABLES Szen r}snd@ cons  ( RG40s ) CABLES
CARACTERISTIQUES * PROPERTIES
Impéd. caract. 50 N Nominal imp. Catégorie climatique : “65 + 105° ¢ Climatic range
Fréq. d'utilisat. 0-46 GHZ . Freq. range O Axiale avant
ROS. 4,0540,005 F (GHZ) V.S WA, Tenue E :;itaaﬂtei.oisens } In. cont.
Tension tenue 750 V. E“’._ . Proof. voltage cont. cent. O i tortale motion
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Revétementc.masse: AU Masse plating GOLD
Revétement corps Passive Body plating PASSIVATED
:t_ezc_-it. cont. cent. Au Inner contact GOLD
Partie métatlique Acier INOX metalic parts Stainless steel
Partie métal. élast. Cuivre au beryll ium metalic resilient parts Beryllium copper
Isolant Kapton Insulator ) Taptfon
Joint Silicone Gasket Silicon rubber
* Limité par le cible semi rigide
Iimited by the semi rigid cable
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RADIA NOTICE TECHNIQUE | R 127 052 001
, TECHNICAL DATA R 127 058 001
R 127 222 0071
CORDONS SMA 2.9 [ R 127 255 v
R 127 052 009 :
COURBES R O S JUSQU A L}OGHZ DE CORDONS POUR UN CONSE U

ASSEMBLE SUR CABLE SEMI-RIGIDE .085 ET .116/.418
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-— . ROS - typique d'un connecteur SMA 2,9

cable semi-rigide de diametre
Typical return loss of a single SMA 2,9

.085 et 116 /.418
SRR . ¥ E‘a

mantéds sur

L

mounted on .085 and .116}Dia. semi-rig i
418 ;
—___ Spécification (sanction) 1,05 + 0,005 F{(GHz)
Spec;limit 1,05 + 0,005 F (GHs)
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MONTAGE SUR CABLES SEMI-RIGIDE .085 DES

SOUDURE DE LA BAGUE

R 282 740010

Hjame en butee

Couper le cable a la longueur souhaité et
ébavurer.

Glisser le bouchon arriére sur le céable
avant toutes opérations.

Metire le cédble dans le montage. R 282 740010

Fiacer le corps et le positionneur .08%5
sur le cable et serrer le céable.

Metire un anneau de zoudure.

Souder le corps zmur 16 céable zéemi-rigide.

R 282057

Soudure

\d

Céble parfaitement

~arasé a 'a face

de la bague

Immobiliser le cable semi-rigide avec 1'outi]
de serrage R 282 059. Attention ne pas serrer
sur la soudure.

Précsenter 1a bague soudee + outil de blocage
en face de 1'outil de coupe R 282 057.

Pousser et tourner les deux éléments 1’un par
rapport & 1*autre jusqu’d ce gque le couple
de rotation devienne pratiquement nul.

Tirer sans tourner.

Vérifier que le cable soit bien arasé au
niveau de la face de la bague.

APPUNTAGE DU CABLE

R 282 061

R 282059

Présenter l1a bague soudée + outil de blocage
en face de 1’outil d’appointage. R282061.

Tourner et pousser jusqu’en butée.

Vérifier 1'appointage du cable.

MONTAGE SUR

CONNECTEUR

Montage de la bague soudée dans le corps du
connecteur R127 052 001.

SERRAGE

DE

LELROU ARRIERE

R 282323

Serrage de 1’écrou arriére au couple de 80

a 120 N cm a 1'aide de la clé dynamométrique

R 282 323. pour éviter la destruction du
connecteur tout en garantissant une bonne tenue
au chocs et vibrations.
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KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.
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