Instruction Sheet

AN 411-22017

APPLICATION OF AMP FULLY INSULATED FASTON*

RECEPTACLES (6,35 mm)
12 mar 98 Rev. C

1.

INTRODUCTION

This Instruction Sheet provides information for selecting the proper AMP Fully Insulated FASTON
Receptacle and hand tocl combination according to wire being used. Wire preparation, inspection and
crimping instructions are also given.

See chart below for the corresponding data.

TERMINAL WIRE RANGE INSULATION COLOR BODY STRIP HAND TOOL
PN mm? DIAMETER CODE MATERIAL LENGTH
max. * mm
O
735279-0 0,35-0,75
{overlap.) 3.3 Red CERTI-LOK
735278-C 1,0-15 Brass B9400-0
735158-0 1,0-2,0 {Cu Zn} (frame)
{overlap.) 4,0 Blue
735160-0 25-3,0 5504 +
735278-1 1,0-1,5 33 Red 169404-0
Bronze

737352-1 1,0-2,5 44 (Cu Sn) (dies)

{Fun. eniry) Blue
735160-1 25-30 4,0

b

*
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INSTRUCTIONS

Refer to above chart to select terminal and tool according to the wire to be used.
Strip the wire to dimension shown in the chart. Do not cut or nick the wire strands.

Open crimping dies by closing tool handles until CERTI-CRIMP ratchet releases. Note that once
the ratchet is engaged the handles cannot be opened until they are fully closed.

Place terminal in crimping dies. The terminal color code must be in accordance with the color dot
in the selected die nest. The small step in the terminal must be stopping with wire die surface as
shown in Figure 1. The terminal should be positioned in tocl so that wire enters from color dot
side of die.
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P APPLICATION OF AMP FULLY INSULATED FASTON

RECEPTACLES (6,35 mm) 411-22017
wire dies insul.dies
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TERMINAL STEP COLOR DOT
ALIGNED WITH DIE SIDE OF DIES
SURFACE -
Figure 1
) Close tool handles until terminal is held in dies without deforming wire barrel.
f) Insert stripped wire into terminal barrel. The wire insulation must enter info. insulation

barrel. Pay attention to get all the wire strands into the wire barrel.

g) Squeeze tool handles until ratchet releases. Handles will open automatically and crimped
terminal may be removed.

3. MAINTENANCE / INSPECTION

For tool maintenance and inspection please refer to the corresponding Instruction Sheet packed
with the tool. For tool PN 169400-0, [S-6764. For dies PN 169404-0, |S-6765.

4, REVISION SUMMARY
Per EC ES00-0042-98
Removed PRO-CRIMPER hand tool 58433-3 from table. Section 1

2o0f4 Rev, C

Form 404-34 1000194
LOC AL Form ING-034 22FEBS35



ATV Dk sheE

APPLICATION OF AMP FULLY INSULATED FASTON

RECEPTACLES (6,35 mm) 411-22017

(TRADUCCION AL CASTELLANO)

APLICACION DE RECEPTACULOS FASTON* (6,35 mm)
TOTALMENTE AISLADOS {(FULLY INS.)

1. INTRODUCCION
Esta Hoja de Instrucciones suministra informacion para seleccionar la combinacién adecuada de

terminal y herramienta de acuerdo con el cable que se esta usando. También se dan instrucciones
sobre la preparacion del cable, engaste e inspeccion.

Ver los datos correspondientes en la tabla adjunta.
L

Referencia Gama Didmetro Cadigo Material Longitud Herramienta
Terminal Conductor Aislante Color Receptaculo Pelado
mm? max. * mm
b
7352790 0,35- 0,75
(overlap.) 33 Red CERTI-LOK
735278-0 1,0-1,5 Brass £9400-0
735158-0 1,0-2,0 (CuZn) (cuerpo}
(overlap.) 4,0 Blue
735160-0 25-3,0 55+04 +
735278-1 1,0-15 33 Red 169404-0
Bronce
737352-1 1,0-25 4,4 {Cu 5n) (matrices)
{Fun. entry) Blue
735160-1 25-3,0 4,0

L

* enmm

2. INSTRUCCIONES

a) Seleccionar en la tabla el terminal y ta herramienta de acuerdo con el ¢able que se va a
utilizar.

b) Pelar el cable con la longitud indicada en la tabla. No cortar ni daiar los hilos del
conductor.

c) Abrir las matrices de engaste de la herramienta cerrando los mangos hasta que se libere el
trinquete CERTI-CRIMP. Observar que una vez el tringuete ha enganchado, los mangos
no se pueden abrir hasta que se hayan cerrado totalmente.

d) Colocar el terminal en las matrices de engaste. El cédigo de color del terminal debe estar
de acuerdo con el punto de color de la boca de matriz seleccionada. El pequefio escalon
det terminal debe hacer tope con la supeficie de la matriz del conductor segin se muestra
en la Figura 1. El terminal debe estar posicionado en la herramienta de tal manera que el
cable enire por el lado del punto de color de las matrices.
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AFPPLICATION OF AMP FULLY INSULATED FASTON

RECEPTACLES (6,35 mm) 411-22017
wire dies insul.dies
N\‘
terminal
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TERMINAL STEP COLGR DOT
ALIGNED WITH DIE SIDE OF DIES
SURFACE :
Figura 1
e) Cerrar los mangos de la herramienta hasta que el terminal quede sujeto en las matrices,

pero sin deformar el cafién del terminal.

f) Introducir el cable pelado en el cafién del terminal. Tener cuidado de introducir bien todos
los hilos del conductor en el cafidn metdlico del terminal.

g) Completar el cierre de los mangos de la herramienta hasta que se libere el trinquete. Los
mangos se abriran automaticamente al soltar y el terminal engastado puede ser extraido.

3. MANTENIMIENTO / INSPECCION
Para mantenimiento e inspeccién de las herramientas hay que consultar la correspondiente hoja de
instrucciones que viene embalada con la herramienta. Para herramienta referencia 169400-0, 1S-
6764. Para matrices referencia 169404-0, |S-6765.
4, RESUMEN DE REVISIONES.

EC ES00-0042-98

Eliminada herramienta PRO-CRIMFPER PN:58433-3 de la tabla.
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KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.



mailto:org@eplast1.ru

