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PERCAGE PANNEAU
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Les cbtes D1 et 1.1 sont a déterminer en fonction de chaque cas d'utilisation.
Nous conseillons dans les 2 cas suivants: {voir page 3)
- TUtilisation de la douille amovible R280 469 000 :

Dl =2 +ou- 0,02 L1=2,5+o0u- 0,1
- L'axe de la perle est soudé directement sur la piste,.
D1 =0,70+ ou - 0,02 1L1=1 a4 au gré de 1'utilisateur selon ses

critéres d'encombrement.

The Dl and L1 dimensions have to be determined according to each using situation.

We advise in the two following situations : (see page 3)
- Using of the R280 469 000 removable socket :

D1 = .079 + ou -.0008 Ll1=,1+o0u-.,004
-The bead pin is directly welded on the track :
D1 =0276 + ou -~ ,0008. Ll = from .040 to ,157 according to the

customer' s design criteria.
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{conNECTOR
{- Set up the ' EMI ' screening gasket in the connector groove .
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MONTAGE
(MOUNTING) I S
4383 X
X = zio,{;(.ogi.oz) :
A |z 4uax(.04)
(
f douille R280 463 000
Soudure. {socket) sch?h&
(W‘E.w'mg) 0,4 MAX. (.004) (\W + )

| PERLE DE VERRE

1 - Ajuster X en coupant 1'axe si nécéssaire.
2 - Introduire la perle dans son logement comme ci-dessus (avec la douill e montée)
3 - Souder la bague en disposant un anneau de soudure dans la gorge.
4 - Souder l'axe (ou la douille) sur la piste.
- Attention aux excés de soudure !

~-IMPORTANT : Pour des performances hyperfréquences optimales , il faut que la
la liaison piste / axe soit la plus réduite possible. Nous conseil-
lons donc de bien respecter La cote A en soudant trés finement
1'axe de la perle sur la piste (shéma de droite).

CONNECTEUR

| - Présenter le connecteur sur le boitier en int roduisant 1'axe de la p erle dans la
douille puis monter les vis de fixation de la platine.

lciLass BEAD

{1 - Adjust X by cutting the pin if necessary. '

2 - Introduce the glass bead into its housing as here above (with the mounted socket)
43 - Weld the ring by putting a welding wire in the groove,

14 - Weld the pin (or socket) on the track.

-Beware there is not too much welding,

~-IMPORTANT : For maximum RF characteristics the link track/pin must be as
thin as possible.We advise therefore to follow the A dimension
rigourously, by welding accuratly the bead pin directly on the
track (right drawing).

- Put the connector on the housing while introducing the bead pin into the sockert,
then mount the fixtures of the flange .
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KomnaHus ((3J'IeKTpO|_|J'|aCT» npeanaraeT 3akKn4vyeHmne onrocpoYHbIX OTHOLLIEHUN npu
NOoCTaBKaxX MMMNOPTHbIX 3NTEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB Ha B3aMMOBbLIFO4HbIX yCJ'IOBI/lFlX!

Hawwn npeumyuiectsa:

e OnepaTuBHbIE NOCTABKM LUMPOKOrO CMeKTpa 3NeKTPOHHbIX KOMMNOHEHTOB OTEYECTBEHHOIO U
MMMOPTHOrO NPON3BOACTBA HANPAMYO OT MPOM3BOAMTENEN U C KPYNMHENLLNX MUPOBbLIX
CKNaaos.;

MocTaBka 6onee 17-TM MUNIIMOHOB HAMMEHOBAHWUIN 3NEKTPOHHbLIX KOMMNOHEHTOB;

MocTaBka CNoXHbIX, AeULNTHBIX, MMOO CHATLIX C MPOM3BOACTBA NO3ULIUIA;

OnepaTtunBHbIE CPOKM NOCTABKM Nof 3aka3 (0T 5 pabounx gHewn);

OKcnpecc goctaska B Nnobyto Touky Poccuu;

TexHnyeckas nogaepkka npoekTa, NomMoLLlb B nogdope aHanoros, NocTaBka NPOTOTUMOB;

Cuctema MeHeXMeHTa KavyecTBa cepTuduumnposaHa no MexayHapogHomy ctaHgapTty 1ISO

9001;

o JlnueHausa ®CH Ha ocyulecTBneHne paboT ¢ NCNONb30BaHWEM CBEOEHUIN, COCTABAOLLINX
rocygapCTBEHHYIO TalHy;

o [locTaBka cneumnanmampoBaHHbIX KOMNoHeHToB (Xilinx, Altera, Analog Devices, Intersil,
Interpoint, Microsemi, Aeroflex, Peregrine, Syfer, Eurofarad, Texas Instrument, Miteq,
Cobham, E2V, MA-COM, Hittite, Mini-Circuits,General Dynamics v gp.);

MoMMMO 3TOro, O4HMM M3 HanpaBnNeHU koMnaHum «AnekTpollnacT» ABNseTca HanpaBneHne

«UcTouHmkn nutaHua». Mel npeanaraem Bam nomoub KoHCTpyKTOpCKOro otaena:

e [logGop onTuManeHOro peleHus, TexHn4eckoe 060CHOBaHME Npu BbIOOpPE KOMMOHEHTA;
Monbop aHanoros.;
KoHcynbTaumm no NpUMEHEHMIO KOMMOHEHTA;
MocTaBka 06pa3yoB M NPOTOTUMNOB;
TexHn4veckasn noaaepka npoekTa;
3awmTa OT CHATMSA KOMMOHEHTA C NPON3BOACTBA.

Kak c Hamu cBfizaTbCcA

TenedoH: 8 (812) 309 58 32 (MHOrokaHanbHbIN)
Pakc: 8 (812) 320-02-42

OnekTpoHHas nouTta: org@eplastl.ru

Aapec: 198099, r. Cankt-INeTepbypr, yn. KannHuHa,
Oom 2, kopnyc 4, nutepa A.
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